DETALHE DA TAMPA DE INSPECAO DO

RESERVATORIO METALICO

ESTRUTURA METALICA
ESC: 1/10

Diametro Nominal - 800mm
Numero de parafusos - 24
Diametro do parafuso - ASTM A325 @ 1.1/4"
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TAMPA CONFORME NORMATIVAS PARA A JANELA

DE INSPEGAO DO RESERVATORIO
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Anel de Fixagéo

Respirador em Tubos
Galvanizados

Parafusos de 1/2"
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DETALHE DOS RESPIROS DO

RESERVATORIO (x04)

ESTRUTURA METALICA
ESC: 1/10

VERIFICAR SE HA OU NAO A NECESSIDADE DE QUE O
GUARDA-CORPO SEJA COLOCADO EM TODA A VOLTA.
POR PROJETO, O GUARDA-CORPO DEVE SER COLOCADO
APENAS NAS PROXIMIDADES DO ALGAPAO.
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PLACA CALANDRADA DO REFORGO DO COSTADO DO
RESERVATORIO NA TAMPA DE INSPEGAO

CHAPA 1891x1676x8,00MM
ESC: 1/10
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Fixar sobre a cantoneira da
borda do costado.

DETALHE DO GUARDA CORPO DO 1

RESERVATORIO

ESTRUTURA METALICA
ESC: 1/20
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— Fixar sobre a cantoneira da
borda do costado.

1) Calculo e detalhamento das pegas estdo de acordo com a NBR 8800/
2008 e NBR 14762/2010.

2) Célculo da carga de vento esta de acordo com a norma NBR 6123/1988.
3) Cargas utilizadas no calculo de acordo com a norma NBR 6120/1980.

4) Verificar TODAS as medidas IN LOCO para garantir a correta fabricagcao
Cotas em milimetros.

5) Perfis Laminados em agco ASTM A-572 Grau 50.

6) Ligagdes realizadas por solda devem ser feitas com eletrodo AWS E
70XX.

7) A lista de material Ndo considera as perdas das barras de perfis.

8) Para obras reféns de obras existentes, € recomendado conferir todas as
as medidas in loco antes da fabricacéo.

9) A espessura do filete deve ser no minimo igual a espessura da chapa
mais fina da ligagéo.

10) A fabricagdo e a montagem das estruturas metalicas deverao estar de
acordo com a NBR 8800/2008 e a NBR 14762/2010.

Protegéo / Pintura (Genérico):

a) Parte interna e externa do perfil: Limpeza manual, decapante + Fundo
anticorrosivo uma deméo de 125 micras;

Acabamento em Esmalte Poliuretano - uma demao de 80 micras.

b) Para estrutura metalica exposta ao tempo: Limpeza manual, decapante +

Fundo anticorrosivo uma deméo de 125 micras;
Acabamento em Esmalte Poliuretano - uma deméao de 80 micras.
c) Verificar cor conforme Arquiteténico, demais acabamentos especiais

Material
Especificagdo de material (tipo de ago) para os elementos metalicos:
a) Perfil Laminado - ASTM A572-G50

b) Chaparias Gerais - ASTM-A36 | Chaparias da estrutura do Reservatério
ASTM A572-G50
c) Perfil Dobrado - ASTM A36
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INTERESSADO: ) )
DAE - DEPARTAMENTO DE AGUA E ESGOTO DE VARZEA GRANDE
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EMPREENDIMENTO:
ETA-VG - BARRA DO PARI
ENDEREGO:

Estrada da passagem da Conceigdo, S/N, Varzea Grande - MT
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ASSUNTO:

ESTRUTURA METALICA
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